NAVRH ROZVADECE ) BONEGA

Montazni pokyny pro vyrobce systému
rozvodnic DBO RB.xx, RDm.xx, RDv.xx,
DCRB.xx, DCRDm.xx, DCRDv.xx

Uvod

Tyto pokyny jsou ur¢eny kone¢nému vyrobci systému rozvodnic DBO definovanych pavodnim
vyrobcem spole¢nosti BONEGA, spol. s r.0. oznacenych RB.xx (rozvodnice DBO urc¢ené prevazné pro
byty - do 24 moduld), RDm.xx (rozvodnice DBO urc¢ené prevazné pro malé domy - od 25 do 48
modult1), nebo RDv.xx (rozvodnice DBO ur¢ené prevazné pro velké domy - od 49 modultl) pro AC
napajeni, nebo DCRB.xx, DCRDm.xx, DCRDv.xx pro DC napdjeni pro smontovani krytych, stabilnich
rozvodnic DBO uréenych k provozovéni laiky (dle CSN EN IEC 61439-3 ed. 2:2025 Rozvadéce
nizkého napéti - Cést 3: Rozvodnice uréené k provozovani laiky (DBO) a CSN EN IEC 61439-1 ed. 3
Rozvadéce nizkého napéti - Cast 1: Vieobecna ustanoveni) uréenych pro vnitini i venkovni instalaci s
jmenovitym proudem do I, 125 A a k pripojeni k napétové soustavé o jmenovitém napéti proti zemi
U,y max. 300 V AC, 50 Hz nebo U n max. 1500 V DC.

Vyroba rozvodnic DBO odpovidajicich vySe uvedenym systémum rozvodnic DBO muze byt
provadéna pouze pracovniky s elektrotechnickou kvalifikaci dle NV ¢. 194/2022 Sbh. § 5 -
osoba znala. Cinnosti, pfi nichZ nehrozi elektrické riziko mtizou byt provadény i prislusné
proskolenou osobou poucenou ve smyslu § 4 citovaného NV. VySe uvedeni pracovnici musi
mit prokazatelnou znalost pozadavku vyse uvedenych norem.

Pri vyrobé rozvadécu DBO musi byt dodrzeny veskeré instrukce uvedené v téchto montéznich
pokynech a ddle v nize uvedenych souvisejicich dokumentech:

v v O

 obecné informace o systémech rozvadécu DBO (viz. Pokyny pro vyrobce) se kterymi jste
vyslovili souhlas na webu http://navrh-rozvadece.cz/ a také viz zaslana priloha

 schéma zapojeni typovych usporadani a rozmisténi pristroju v rozvadéci DBO , viz zaslané
priloha

» charakteristiky rozhrani, viz zaslana priloha

» protokol o kusovém ovérovani, viz zaslana priloha

Spravnost vypoctu tepelného zatizeni prfi ovérovani navrhu je podminéna vyhradnim pouzitim prvku
urc¢enych puvodnim vyrobcem firmou BONEGA, spol. s r.o. pro danou aplikaci, tj konkrétni rozvadéc.
Pokud se v rozvadéci DBO nachazi odlisné znacky a typy pristroju, ovéreni navrhu pro tento
rozvadéc neni platné a muze hrozit tepelné pretizeni (v krajnim pripadé i pozar) nebo postih od
kontrolnich organd.
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UPOZORNENI PRO REVIZNi TECHNIKY:
Dokumentace je platna pouze pri osazeni znackami a typy pristroju presné dle schématu.

Vyrobce rozvadéce DBO je organizace prebirajici odpovédnost za hotovy rozvadéc. Spolecnost
BONEGA, spol. s r.o. jako puvodni vyrobce zajistila provedeni ovéreni navrhu systémi rozvadécu.
Pavodni vyrobce rozvadécu DBO firma BONEGA spol. s r.o. ozna¢enych RB.xx, RDm.xx, RDv.xx,
DCRB.xx, DCRDm.xx a DCRDv.xx neprebira odpovédnost za zmény, které vyrobce pri sestaveni nebo
uvedeni rozvadéca DBO na trh pripadné do provozu, by provedl mimo rozsah shora specifikovanych
systému rozvadécu DBO a za zmény, které nejsou povoleny ani uvedeny v téchto pokynech a dale
nebudou-li dodrzeny instrukce uvedené v téchto pokynech a relevantni pozadavky vyse uvedenych
norem a souvisejicich pravnich predpisu.

Vyroba rozvadeéce DBO

Vyroba koneénym vyrobcem rozvadécu dle téchto pokyni sestava z ukonu:

navrzeni rozvadéce DBO,

priprava komponent,

sestaveni rozvadéce DBO,

znaceni rozvadeéce DBO,

kusové ovérovani DBO,

posouzeni shody a vydani EU prohlaseni o shodé.

P 20 o

ad a) Navrzeni rozvadece DBO

Ovéreni souladu s definovanou radou systému rozvadéca DBO RB.xx, RDm.xx, RDv.xx nebo
DCRB.xx, DCRDm.xx a DCRDv.xx a charakteristikami rozvadéc¢tu DBO (viz dokument charakteristiky
rozhrani), které zajistuji kompatibilitu se jmenovitymi hodnotami obvodi, k nimz maji byt rozvadéce
DBO pripojeny a s podminkami uvazovanymi v misté instalace. Zapojeni pristroju jednotlivych
obvodll musi odpovidat obdrzenému schématu zapojeni).

ad b) Priprava komponentu

Komponenty pouzité v rozvadéci DBO budou typové shodné se specifikaci pavodniho vyrobce (viz
seznam systému rozvadécu DBO vCetné rozpisu typovych usporadani). Po¢et komponentl pouzitych
v konkrétnim rozvadéci DBO nesmi presahovat pocCty uvedené ve specifikaci pro konkrétni typové
usporadani, avSak je mozné je snizit. Ochranu proti prepéti je mozné vynechat pouze v pripadé, ze
jsou v misté instalace provedena takova opatreni pro snizeni hodnoty prepéti, kterad byla zajiSténa
ochranou proti prepéti navrhovanou v prislusném navrhu systému rozvadécu (RB.xx, RDn.xx, RDv.xx
a DCRB.xx, DCRDm.xx a DCRDv.xx).

Poznamka 1: Takova ochrana proti prepéti musi rozvadéci DBO predchazet. Poznamka 2: Jistice
navrzené puvodnim vyrobcem lze téz nahradit jisti¢i typové shodnymi o niz$i hodnoté jmenovitého
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proudu a ztratového vykonu nebo v odivodnénych pripadech jistiCi typové shodnymi s odliSnou
vypinaci charakteristikou. Poznamka 3: V rozvadéci lze pripustit pouziti schvalenych elektronickych
vyrobku, na které se vztahuje NV ¢. 117/2016 Sb., o elektromagnetické kompatibilité. Pritom je
potreba zkontrolovat kategorii prepéti, aby splnovaly pozadavky stanovené pro cely rozvadéc.
Poznamka 4: V rozvadéci lze pripustit pouziti schvalenych radiovych zarizeni, na které se vztahuje
NV €. 426/2016 Sb., o radiovych zarizeni. Pritom je potreba zkontrolovat kategorii prepéti, aby
splnovaly pozadavky stanovené pro cely rozvadéc.

ad c) Sestaveni rozvadéce DBO

Sestaveni rozvadéce DBO bude provedeno kvalifikovanymi pracovniky v souladu se spravnou
technickou praxi z hlediska zésad bezpecnosti a neohrozi-li pri spravné instalaci a udrzbé a
pouzivani k ucelu, pro ktery byly vyrobeny, bezpe¢nost osob, domacich a hospodarskych zvirat nebo
majetek. Pozadavky spravné technické praxe jsou také uvedeny v harmonizovanych normach,
predev$im CSN EN IEC 61439-1 ed. 3:2022 a CSN EN IEC 61439-3 ed. 2:2025.

Sestaveni rozvadéce DBO musi byt provedeno tak, aby byly splnény pozadavky ustanoveni ¢lanku
norem, které se na tento vyrobek rozvadéc nn vztahuji a soucasné byly splnény podminky, pro které
bylo provedeno ovéreni navrhu systémi rozvadéc DBO RB.xx, RDm.xx, RDv.xx nebo DCRB.xx,
DCRDm.xx a DCRDv.xx, tzn., Ze:

e Vnitini usporadani pristroju v rozvadéci DBO bude odpovidat odzkousenému usporadani dle
formulare ,rozmisténi pristroju v rozvadécich DBO”.

e V rozvadécich budou pouzité komponenty vhodné pro podminky pouziti uvedené ve formulari
»Charakteristiky rozhrani“.

 Propojeni pristroju v rozvadéci je navrzeno tak, aby byla zajiSténa co mozna nejvétsi symetrie
zatizeni jednotlivych fazi. Pri snizovani pocCtu jisticich pristroju tomuto pozadavku vénujte
patriénou pozornost.

e Pristroje pouzité v rozvodnici DBO budou instalovény a zapojeny dle pokynu jejich vyrobca.

o UPOZORNENI: Vodi¢ vkladejte do dutinky s maximalni pozornosti tak, aby z dutinky
nevycnival néktery dratek slanéného vodice, coz by mohlo mit za nésledek nebezpecné snizeni
vzdusnych vzdalenosti.

o UPOZORNENI: Jsou-li ur¢ené dva slanéné vodice k ptipojeni do jedné svorky, pouZijte
dvojdutinku.

o UPOZORNENI: Je nutné dodrZet, aby neizolovand ¢ast dutinek nebo odizolovanych vodi¢t
nevycnivaly mimo svorky pristroju.

e V prvé radé budou pri vyrobé pouzité propojovaci liSty firmy BONEGA, spol. s r.o., pripadné i
jiné typové.

 Pri kraceni a ukoncCovani propojovacich liSt na pozadovanou délku je treba postupovat tak, aby:

o z plastovych vodicich drazek nevycnivala médéna cast, ale byla naopak zapusténa
o zapuSténi musi splnovat pozadované vzdusné vzdalenosti a povrchové cesty

o po rezu nezustaly v plastu zaseknuté otrepy (Spony) médi

o po oCiSténi a sesazeni je treba na konce list nasadit koncové plastové krytky.
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o UPOZORNENI: Pouzité propojovaci listy vidy ukonéete originalni izola¢ni koncovkou.
Pozor na Cu $pony, které by mohly pri pouziti nevhodného zpusobu zkracovéani vtaveny
do plastové listy. Tyto vtavené Spony vyrazné snizuji povrchové cesty! Doporuc¢ujeme Cu
u posledni odboc¢ky odstrihnout. Nedodrzeni tohoto poZzadavku muze mit za nasledek
nebezpecné snizeni vzdalenosti povrchovych cest a vzdusnych vzdalenosti, ¢imz vznika
riziko preskoku (zkratu).

« Pri pripojovani vodi¢l ke svorkam instalovanych pristroju dodrzujte utahovaci momenty
stanovené vyrobci téchto pristroju.

« Vodice pred prepétovou ochranou prostorové oddélte od vodic¢l za ochranou. Toto plati i pro
stredni a ochranné vodicCe.

» Ochranny vodic prepétové ochrany pripojte pokud mozno co nejkratsi cestou k PE (PEN)
pripojnici.

* Pro ochranny vodi¢ prepétové ochrany pouZzijte vodi¢ s co mozna néjvétsim moznym prurezem,
min. v§ak CY,, 16 mm®.

» Musi byt dostatecny pocet svorek pro PE (PEN) vodicCe, soucasné musi byt k dispozici
minimdlné dvé svorky pro vodiCe ochranného pospojovani.

» Musi byt dostatecny pocet svorek N vodi¢u i chrani¢ovych obvodu tak, aby pro kazdy fazovy
vodi¢ vystupniho obvodu byla volna minimélné jedna svorka.

¢ Pro rozvadéc DBO proveden v I. tf. izolace musi byt provedeno ucinné spojeni vSech vodivych
nezivych ¢asti rozvadéce DBO se svorkou PE (PEN) vodice privodu. Spoje vodivych nezivych
casti rozvadéce s ochrannym obvodem budou opatreny znackou .

 Pro rozvadéce provedené ve II. tf. izolace nesmi byt provedeno zadné vodivé spojeni nezivych
vodivych ¢asti uvnitr rozvadéce. Vodivé nezivé Casti rozvadéce nesmi byt spojeny s ochrannym
obvodem. Skrini nesmi na zadném misté pronikat vodivé Casti tak, aby bylo umoznéno
vyvedeni poruchového napéti ze skrineé. Uvnitr skriné musi byt ochranny vodic i jeho svorky
izolovany od zivych casti i od vodivych nezivych casti stejné jako jsou izolovany zivé Casti.

 Otvory v kabelovych vyvodkach, krycich panelech atd. musi byt provedeny tak, aby pri
spravném instalovéani kabelt bylo dosazeno stanoveného stupné ochrany (kryti celé izola¢né
kryté rozvadéce DBO je min. IP 2X).

 Po ukonceni montaze pristroju a jejich propojeni provedte oznaceni pristroju instalovanych v
rozvadéci tak, aby bylo identické s ozna¢enim pouZzitym na schématech zapojeni.

» Konkrétni pozadavky, pripadné dalsi viz vySe uvedené normy.

* Propojeni pristroju v rozvadéci bude provedeno prevazné pomoci propojovacich list vyrobce
BONEGA, spol. s r.o. doplnéné propojenim pomoci slanénych vodi¢t ukonc¢enych mackacimi
dutinkami. Prirez vodi¢t bude volen v zavislosti na maximalnim proudu prislusnych obvoda
dle tabulky ¢. 1.

Tabulka ¢. 1 (plati pro jednozilové kabely dotykajici se volné ve vzduchu)

Plné nebo slanéné vodicCe - Prurezy

J f dA mm> Ohebné vodice - Prufezy mm®
menovity prou
min. max. min. max.
6 0,75 1,5 0,5 1,5
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PIné nebo slanéné vodice - Prurezy

Jmenovity proud A . Ohebné vodice - Prurezy mm®
min. max. min. max.

8 1 2,5 0,75 2,5
10 1 2,5 0,75 2,5
13 1 2,5 0,75 2,5
16 1,5 4 1 4
20 1,5 6 1 4
25 2,5 6 1,5 4
32 2,5 10 1,5 6
40 4 16 2,5 10
63 6 25 6 16
80 10 35 10 25
100 16 50 16 35
125 25 70 25 50

 Budou-li vnéjsi vodice pripojeny primo k vestavénym pristrojum, plati prurezy uvedené v
prislusnych specifikacich pristroje.

 V pripadech, kdy je nutné zajistit jiné vodicCe, nez které jsou vySe stanovené, musi byt dosazeno
zvlastni dohody mezi vyrobcem rozvadéce a uzivatelem.

ad d) Znaceni rozvadéce DBO

Vyrobcem bude provedeno znaceni rozvadéce DBO vyrobnim sStitkem, jehoz navrh s uvedenymi
minimalnimi informacemi a symbolem CE je uveden ve formulari ,vyrobni stitek”. Provedeni
vyrobniho Stitku musi byt takové, aby znaceni vyhovélo nasledujici zkousce. Zkouska se provadi
otirdnim znaceni rukou po dobu 15 s kusem latky namocené ve vodé a znovu po dobu 15 s kusem
latky namocené v lakovém benzinu (bézné dostupné redidlo S 6006). Po provedené zkousce musi byt
znaceni Citelné bez pridavného zvétSeni. Vyrobce rozvadéce je odpovédny za jeji zatridéni do
prislusné tridy ochrany a za odpovidajici znacCeni vyrobku bud znackou umisténou u svorky PE
(PEN) vodice privodu pro rozvadéc I. tridy nebo znackou umisténou na vyrobku pro rozvadéce DBO
I1. tridy. Déle vyrobce zajisti, aby bylo mozné identifikovat jednotlivé obvody rozvadéce a jejich
ochrannd zarizeni tak jak je uvedeno v schématu zapojeni odpovidajicim skutecnému provedeni.

ad e) Kusové ovérovani

Po smontovani rozvadéce, provedeném znaceni a prilozeni pruvodni dokumentace k rozvadéci bude
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vyrobcem provedeno kusové ovérovani k zjisStovani pripadnych zéavad v materidlech a v provedeni a
pro potvrzeni spravné funkce rozvadéce v souladu s pozadavky DBO CSN EN IEC 61439-3 ed.
2:2025 kap. 11. Mozny vzor dokladu o kusovém ovérovani je uveden ve formulari , kusové
ovérovani”.

Poznamky k jednotlivym bodim kusového ovéreni:

Ovéruje se bud Z - zkouskou, nebo P - prohlidkou. Soucéasti prohlidky muze byt i porovnani s
uvedenymi pokyny vyrobce.

1. Existuje ovéreni navrhu

Oveéri se, zda pracovni podminky a pouzité komponenty odpovidaji idajum v zadéni vyroby pro
vyrobeny rozvadéc. Pouze pro tyto pozadavky plati ovéreni navrhu provedené puvodnim
vyrobcem.

Ovérujeme prohlidkou.

2. Stupen ochrany skrini

Posuzujeme, zda montézi pripadné tpravou skriné nebyl porusen deklarovany stupen ochrany
(napr vyvodky s niz$im IP nez deklarovéno pro rozvadéc¢, nevhodna montéz pristroji na skiin
napr. vynechani pryzového tésnéni apod.)

Ovérujeme prohlidkou.

3. Vzdusné vzdalenosti a povrchové cesty

Vizudalni prohlidkou zjisStujeme, zda jsou vzdusné vzdalenosti vétsi nez nize uvedené vzdalenosti
imp

pro vyrobcem stanovené hodnoty U™.

Jmenovité impulzni vydrzné napéti Minimalni vzdusna vzdalenost
U™ (kV) mm
> 2,5 1,5
4,0 3,0
6 5,5
8,0 8,0
12,0 14,0

o Plati pro stupneé znecisténi 3.
V pripadé, ze neni zrejmé, zda jsou skutecné hodnoty vétsi nez uvedené, musi byt provedeno
méreni skute¢né hodnoty povrchovych cest postupy dle prilohy F CSN EN IEC 61439-1 ed. 3,
pripadné provedena zkouska impulznim vydrznym napétim pozadované velikosti dle ¢l. 10.9.3.
Aby mohlo byt dosazeno stanovené hodnoty jmenovitého impulzniho vydrzného napéti (U imp )
obvodu (pro uvedeny typ rozvadéce DBO min. 4 kV), tak musi byt namérené vzdusné
vzdalenosti > 3,0 mm. Pro jiné hodnoty U imp viz vy$e uvedend tab. 1 z CSN EN IEC 61439-1
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ed. 3.

Ovérujeme prohlidkou a dle potreby zkouskou.

4. Vizudlni prohlidkou zjiStujeme, zda jsou povrchové cesty vétsi nez nize uvedené vzdalenosti
pro vyrobcem stanovené hodnoty (U i, stupen znecisténi a CTI).

Jmenovité izolacni
napéti U, (V)"

32
40
50
63
80
100
125
160
200
250
320
400
500
630
800
1000
1200
1600

Minimalni povrchova cesta (mm)

Vsechny skupiny
materiala

1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,8
2,4
3,2
4,2
5,6

Stupen znecisténi
2 3

Skupina materialu °

I 1II [IIlaalllb I 1II IIla IIIb

1,5 1,6 1,5 1,5 15 15 15
1,5 1,5 1,5 1,5 16 1,8 1,8
1,5 1,5 1,5 1,5 1,7 1,9 1,9
1,5 1,6 1,5 16 1,8 2 2
1,5 1,56 1,5 1,7 19 2,1 21
1,5 1,56 1,5 1,8 2 22 22
1,5 1,5 1,5 16 21 24 24
1,5 1,5 1,6 2 22 25 25
1,5 1,5 1,6 2 2,2 25 25
1,5 1,8 2,5 32 36 4 4
1,6 2,2 3,2 4 45 5 5
2 2,8 4 5 56 63 6,3
2,6 3,6 5 6,3 7,1 8,0 8,0
3,2 4,5 6,3 8 9 10 10
4 5,6 8 10 11 12,5

5 7,1 10 12,5 14 16

6,3 9 12,5 16 18 20 )
8 11 16 20 22 25

o POZN. 1 Hodnoty CTI se vztahuji k hodnotam dosazenych podle IEC 60112:2003,

metoda A, pro pouzity izolacni material.

o POZN. 2 Hodnoty prevzaté z IEC 60664-1, avSak pri zachovani minimdalni hodnoty 1,5

mm.

o a Izolace skupiny materiala IIIb se nedoporucuje pro pouzivani se stupném znecisténi 3
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nad 630 V.
o b Jako vyjimku je mozné pro jmenovita izolacni napéti 127, 208, 415, 440, 660/690 a 830
V pouzit povrchové cesty odpovidajici niz§im hodnotam 125, 200, 400, 630 a 800 V.
o ¢ Skupiny materiald jsou tridény podle rozsahu hodnot odolnosti proti plazivym proudiim
(CTI) takto (viz 3.6.16):
» Skupina materialt I 600 < CTI
= Skupina materialu II 400 < CTI < 600
= Skupina materiald Illa 175 < CTI < 400
» Skupina materialu IIIb 100 < CTI < 175
V pripadé, ze na zékladé vizualni prohlidky neni zrejmé, zda jsou skutec¢né hodnoty vétsi nez
uvedené, musi byt provedeno méreni skutecné hodnoty povrchovych cest postupy dle prilohy F
CSN EN IEC 61439-1 ed. 3.
Ovérujeme prohlidkou a dle potreby zkouskou.

5. Ochrana pred urazem elektrickym proudem a integrita ochrannych obvodu

Tento bod se vztahuje na vizualni kontrolu splnéni pozadavkl na ochranu zéakladni a pri
poruse. Provadi se vizualni kontrola ochranného obvodu a jeho svorek. Namatkove je také
provadéna kontrola dotazeni Sroubovych spoji ochranného obvodu. Specidlni pozadavky pro
rozvadéce I. tr.: Kontrolujeme pripojeni vSech vodivych nezivych Casti instalovanych
komponentt a cizich vodivych ¢asti uvnitt krytu rozvadéce k ochrannému obvodu. Prechodovy
odpor spoju ochranného obvodu netfeba mérit, bylo provadéno v ramci ovéreni navrhu.

V ramci kusovych zkous$ek postacuje kontrola uplnosti vodi¢ti ochranného obvodu a dotazeni
Sroubovych svorek. Speciédlni pozadavky pro rozvadéce II. tr.: Kontrolujeme izolovani vSech
vodivych nezivych ¢asti instalovanych komponentu a cizich vodivych ¢ésti uvnitr krytu
rozvadéce od ochranného obvodu. Déle to, ze zadna vodiva ¢ast, kterd by mohla prevést
nebezpecny potencial vné izolacniho krytu rozvadéce timto izolacnim krytem neprochazi.
Ovérujeme prohlidkou a dotazeni svorek zkouskou.

6. Vestavéni spinacich pristroju a soucasti

Zjistujeme, zda jsou dodrZeny pokyny pro instalaci vyrobct instalovanych soucasti a zda jsou
opatreny identifikaci dle dokumentace k rozvadéci.
Ovérujeme prohlidkou.

7. Vnitrni elektrické obvody a spoje

Namatkové kontrolujeme, zda jsou spravné provedeny a dotazeny Sroubové spoje vnitrnich el.
obvodu a spravnost ulozeni instalovanych vodicu.
Ovérujeme prohlidkou a zkouskou.

8. Svorky pro vnéjsi vodice

Kontrolujeme pocet a typ vnéj$ich svorek, zda-li vyhovuji pozadavkiim CSN EN IEC 61439-3
ed. 2:2025 Kontrolujeme informaci pro vodice jakého materidlu jsou vystupni svorky urceny -
Al x Cu. Déle kontrolujeme velikost prostoru pro pripojeni vystupnich vodicu a dalsi dle
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10.

11.

pozadavki ¢l. 8.8 CSN EN IEC 61439-1 ed. 3.
Ovérujeme prohlidkou.

. Mechanicka funkce

Musi byt kontrolovana uc¢innost instalovanych mechanickych ovladacich prvki, blokovacich
zarizeni a zamku (napr. mechanismus zamku otvirani dvirek rozvadéce).
Ovérujeme zkouskou.

Dielektrické vlastnosti

Zkouska vydrznym napétim prumyslového kmito¢tu musi byt provadéna na vSech obvodech
kromé pomocnych obvodu: - které jsou chranény zarizenim jisticim pred zkratem se
jmenovitym proudem nepresahujicim 16 A; - pokud zkouska elektrické funkce byla predtim
provedena pri jmenovitém pracovnim napéti, pro néz jsou pomocné obvody navrzeny.
Zkouska se provadi prilozenim zkusebniho napéti velikosti 50% Ui a po té plynule zvySujeme
na plnou hodnotu a udrzujeme po dobu 60s. ZkuSebni napéti mize byt DC i AC prumyslového
kmitoCtu

Oveérujeme zkouskou.

Zapojeni, pracovni charakteristiky a funkce

Musi byt ovéreno, Ze informace a znaceni uvedené v pruvodni dokumentaci vyrobce jsou
kompletni. V zavislosti na slozitosti mize byt nutné zkontrolovat zapojeni a provést zkousku
elektrické funkce. Ovérujeme prohlidkou, pripadné zkouskou.

ad f) Posouzeni shody a vydani EU prohlaseni o shodé

Po Uspésné provedeném kusovém ovérovani a naplnéni pozadavka NV 118/2016 Sb., 1ze vystavit EU
prohlaseni o shodé, jehoz mozny vzor je uveden ve formulari "EU prohléSeni o shodé". Soucasti

pruvodni technické dokumentace kazdé rozvodnice DBO je i navod k instalaci a pouziti. Tento navod
musi kromé jiného obsahovat minimalné pokyny o bezpecném instalovani rozvodnice a pozadavky na

rozsah provadéni periodickych kontrol véetné jejich termint. V pripadé pouziti komponentt, na néz
se vztahuji pozadavky dle NV 117/2016 Sh. (EMC) nebo NV 426/2016 Sb. (RTTE) o
elektromagnetické kompatibilité musi byt navod poskytnuty ptivodnim vyrobcem doplnén vyrobcem
rozvodnice o jednotlivé dil¢i ndvody pouzitych vyrobku (EMC nebo RTTE).

Dalsi nedilnou soucésti kazdé rozvodnice DBO ze systémi rozvodnic DBO (RB.x, RDm.x, RDv.x,
DCRB.xx, DCRDm.xx a DCRDv.xx) musi byt i poucCeni o bezpecné obsluze provadéné osobami bez
elektrotechnické kvalifikace.

Pokud by byly provadény zmény na jiz ovérené rozvodnici DBO, pak pouze pri odpojeném a
zajisténém privodu a mohou nastat dvé dale uvedené alternativy.

1.

Pri vyrobé a nasledném uvedeni na trh nebo do provozu rozvadéce DBO urc¢itého systému
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rozvadéce DBO nebyl vyuzit cely rozsah naplné definovany ptivodnim vyrobcem v prislu§ném
systému rozvadéce DBO a nové doplnéné pristroje véetné jejich rozmisténi a zapojeni budou
odpovidat prisluSnému systému rozvodnic DBO, nebo

2. Pri vyrobé a nasledném uvedeni na trh nebo do provozu rozvadéce DBO urcitého systému
rozvadéce DBO byl vyuzit cely rozsah naplné definovany puvodnim vyrobcem v prislusném
systému rozvadéce DBO a nové doplnéné pristroje budou tudiz nad ramec vymezeny pro
prislusny systém rozvadéce DBO.

ad 1) Vyrobce déle postupuje dle pokynu pivodniho vyrobce jako pri sestaveni nové rozvadéce DBO
prislusného definovaného systému rozvadéce DBO.

ad 2) Vyrobce déle postupuje dle pozadavki zék. ¢. 90/2016. tj. jedna se o vyrobu nového rozvadéce.

Pavodnim vyrobcem je umoznéno stazeni vygenerované dokumentace i k dfive vyrobenym
rozvadéclim v ramci této aplikace. Pozdéji stazena dokumentace je automaticky aktualizovéna dle
predpist platnych v dobé jejiho stazeni. Na pripadné odchylky si ptivodni vyrobce vyhrazuje pravo.
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